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Bordel-AnschluBB

Technische Informationen Uber den AnschiuB3 eines unter 37° gebdrdelten
Rohres an einen Gewindestutzen
nach DIN 3853 mit 24° Innenkonus (Bohrungsform W nach DIN 3861)
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Funktionsweise

Um ein unter 37° gebdrdeltes Rohr an einen 24°-Innenkonus anzuschlieBen, verwenden wir den Bordel-
Zwischenring sf 202. Dieser besitzt die entsprechenden Gegenkonen von Stutzen und Rohr und ist beidseitig mit
O-Ringen versehen, so daB sowohl das Rohr mit der 37°-Aufbérdelung als auch der Stutzen mit seinem 24°-Innen-
konus elastomer angedichtet werden und somit eine hohe Dichtheit entsteht. Die Uberwurfmutter hat ein metrisches
Gewinde und 188t sich auf den Ublicherweise fir Schneidringanschlisse vorgesehenen Gewindestutzen
aufschrauben. Das Rohr muB3 weiter aufgebordelt werden als in der ISO 8434-2, Tabelle 5, vorgesehen, damit der
O-Ring des Bordel-Zwischenringes vollstéandig von der Aufbdrdelung tberdeckt wird. Die MaBe hierflr kdnnen Sie
aus untenstehender Tabelle entnehmen.

Montage

Den Bordel-Zwischenring sf 202 vor der Montage mit der richtigen Seite (siehe Bild oben) in den 24°-Konus parallel
eindriicken. Dabei entsteht eine feste Einheit mit dem Stutzen. Dann das aufgebdrdelte Rohr mit zuvor aufgescho-
bener Uberwurfmutter sf 201 und Druckring sf 200 auf den 37°-Kegel des Bordel-Zwischenrings aufdriicken und
die Uberwurfmutter bis zur Anlage von Hand auf das Gewinde des Stutzens aufschrauben. Mit einem Schitssel die
Uberwurfmutter ca. 1/4-1/2-Umdrehungen bis zum splirbaren Kraftanstieg anziehen. Der Stutzen muB dabei mit
einem Schllssel gegengehalten werden.

Werkstoff: 1.4571
0O-Ring-Werkstoff: NBR, auf Wunsch Viton
Bordeln der Rohre

Zum Boérdeln von Edelstahlrohren empfehlen wir, elektro-hydraulische Bordelgerate mit gehérteten bzw. hartstoffbe-
schichteten Bordeldornen zu verwenden, um exakt aufgebdrdelte Rohre fUr eine funktionssichere
Rohrverschraubung zu erhalten. Der Bordelkragen am Rohr bitte auf MaBhaltigkeit gemal folgender Tabelle prifen:

d |6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 42

Dmin | 95 11,5 13,5 155 18,56 19,0 20,0 23,0 25,5 26,0 31,5 32,5 37,5 40,0 46,0 48,5

Dmax | 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 20,0 21,56 24,0 27,0 27,5 33,0 33,0 38,5 42,5 47,0 49,5
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